REGO-FIXA

reCool® von REGO-FIX

Einfaches UmrUsten auf Innenkuhlung
fir Ol und Emulsion



Aussenkihlung Peripheriekuhlung

Unterschiede zwischen Trocken- und Nassbearbeitung

Bringen Sie die richtige Kuhimittelmenge

Innenkdhlung

an den Ort des Geschehens

Hauptmerkmale der Aussenkiihlung

/1 Universelle Einsatzmoglichkeiten
/1 Tiefe Kavitaten konnen zu Bearbeitungs-
schwierigkeiten fuhren

/- Mdgliche Beeintrachtigung der Werkzeugstandzeit,
da das KuhImittel nicht direkt zur Schneide gelangt

/1 Mangelhafte Spaneabfuhr

/1 Eingeschrankte Regulierung der Dlsen aufgrund
unterschiedlicher Werkzeuglangen und -durchmesser

Wirkungsprinzip des reCool®

Systems
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/7 Ol und Emulsion fliesen durch die Zangenschlitze
/- Anwendung einer DM Zange ist NICHT madglich

Hauptmerkmale der Peripheriekiihlung
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// Das KuhImittel wird am Werkzeug entlang
zur Schneide gefuhrt

/1 Geeignet fur massig tiefe Taschen und Kavitaten
/1 Erfolgreich auf Peripheriekihlung umrlsten mit
reCool® und der REGO-FIX Kihlscheibe KS/ER

oder PG-CF Zange

Hauptmerkmale der Innenkiihlung
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/1 Prézise Kuhlung an der Schneide und verbesserte

Spaneabfuhr

/1 Besonders geeignet fUr tiefe Taschen und Kavitaten
/1 Optimal bei tiefen Bohrungen und Gewindelangen

/1 Schmierung und Kihlung der Schneide
/1 Ausgezeichnete Oberflachenglte
/1 Erfolgreich auf Innenkdhlung umristen mit

reCool® und der REGO-FIX Dichtscheibe DS/ER



Unsere Losung flr Innenkihlung: reCool® RCS/RCR

Preiswertes Nachristen auf Innenkiihlung

In nur zwei Minuten rusten Sie mit dem reCool® von Aussenkuhlung auf
InnenkUhlung um. reCool® ist fUr statische und rotierende Anwendungen
erhaltlich.

RCR/ERAX

Hauptmerkmale von reCool® ERAX fiir rotierende Werkzeuge

/1
/1
/1
/1
/1
/1
/1
/1
/1
/1

Flr angetriebene Werkzeuge mit Innengewinde

Kurze Bauform: Optimierung des Bearbeitungsbereichs
Maximaler Druck: 100 bar

Maximale Drehzahlen: 12.000 min™

Kupferahnliche Beschichtung flr reduzierte Reibung
Werkzeugschaftdurchmesser 3-20 mm

Geeignet fiir Emulsion und Ol

Flr ER-Spannzangen nach ISO 15488 /DIN 6499

Zur Verwendung mit KS/DS-Scheiben

Zur KuhimitteldurchfUhrung (mit Dichtscheiben DS/ER) und
zur Umfangskuhlung (mit Kihlscheiben KS/ER)

RCR/Hi-S

Hauptmerkmale von reCool® rotierend RCR fiir den Einsatz in Werk-
zeugspindeln & angetriebenen Werkzeugen

/1 Kostengunstige UmrUstung bestehender angetriebener
Werkzeugsysteme auf Innenkdhlung in nur zwei Minuten

// FUr ER- und ERM-Gewinde in angetriebenen Werkzeugen
und Drehmaschinen sowie flr ER-Spannzangen nach
DIN 6499/1SO 15488

/1 Drehzahlen bis zu 40.000 U/min

/1 Kuhlmitteldruck bis zu 100 bar /150 bar

// Wartungsarme Lager

/1 FUr Innenkdhlung (mit Dichtscheiben DS/ER) und fur
periphere Kuhlung (mit Kuhlscheiben KS/ER)

Gewohnliche Aussenkihlung

Nachgerustet mit reCool® ERAX

Nachgerustet mit reCool® rotierend RCR/ER, RCR/ERM




Automobilindustrie

reCool® bietet viel fiir wenig Geld

Erreichen Sie operative Exzellenz durch die Reduzierung der
Herstellungszeit und die Sicherstellung Ihrer Produktionsketten.

Kunde 1
Herstellung von Kontaktblocken
fur die Leistungselektronikbranche

Arbeitszeit / Stlick
(Minuten)

Werkzeugstandzeit
(Stlickzahl)

// Druck um 700% erhoht
// Stuckzahl pro Tag um 300 % erhoht
/1 Werkzeugstandzeit um 275% erhoht

Automobilindustrie - Automobilhersteller und Zulieferer sind
mit zunehmender Prozesskomplexitat, verklrzten Techno-
logiezyklen und stetigem Innovationsdruck konfrontiert.

Kuhimitteldruck (bar)

Spindeldrehzahl
(min x 1000)

Bearbeitungsschritte
pro Werkstuck

Werkstlicke/Tag

Logarithmische
Darstellung

— KONVENtionell
mit reCool®

Vvorteil von recool®  reCool® ermadglicht es unseren Kunden,
Werkstucke von hdchster Qualitat in kirzerer Zeit und zu
geringeren Kosten zu fertigen. Unsere Kuhllosung ist fur
das Umrusten von fast allen gangigen Langdrehmaschinen
geeignet. Deshalb bietet reCool® fUr viele Hersteller grosses
Potenzial.

FUr unsere Kunden in der Automobilindustrie
ist Produktivitat der Schitssel zum Erfolg. Wir
sind stolz, dass unser Kunde seine Produktivi-
tat dank reCool® verdoppelt hat.

Unsere Produkte erzeugen Wettbewerbsvorteile



Kunde 2
Herstellung von
hydraulischen Zylindern

Arbeitszeit / Stlick

(Minuten)

Werkzeugstandzeit
(Stlickzahl x 1000)

/1 Arbeitszeit um 50 % gesenkt
/1 Spindeldrehzahl um 100% erhdht

// - Anzahl Bearbeitungen pro Stick um 75% gesenkt

Interview

Robin Bopp
Produktmanager reCool®

Was ist der grésste Kundenvor-
teil beim Nachriisten von Aussen-
auf Innenkiihlung mit reCool®?
Flr Kunde 1 konnten wir dank reCool®
den Kuhlmitteldruck um 60 bar
erhohen. Dies fuhrt zu einer perfek-

KUhImitteldruck (bar)

Werkstlicke x 1000/Tag

@

Darstellung

ten Kuhlung der Werkzeugschneide
und verbessert auch die Spanabfuhr
deutlich.

Fiir welche Kunden ist reCool®
besonders interessant?

Alle Kunden, die Langdreher oder
Drehmaschinen besitzen. Selbst mo-
dernste Maschinen besitzen oft keine
ausreichenden Kuhimaoglichkeiten.

Wie verhalten sich die Initial-
kosten von reCool® im Vergleich
zu den Investitionskosten von
neuen Maschinen?

Das UmrUsten einer Produktions-
maschine mit reCool® betragt nur
einen Bruchteil des Preises von
Maschinen mit Innenkihlung.

Logarithmische

Spindeldrehzahl
(min x 1000)

Bearbeitungsschritte
pro Werkstuick

konventionell
mit reCool®

Unter Beriicksichtigung der aktu-
ellen Trends wie beispielsweise
3-D-Druck: Wie beurteilen Sie die
Marktchancen fiir Drehanwen-
dungen und reCool®?
Drehanwendungen werden weiterhin
ein wichtiger Bestandteil der maschi-
nellen Fertigung bleiben, da hier die
Produktionskosten pro Sttck sehr ge-
ring sind. Besonders bei der Verarbei-
tung von hochfesten Materialien, die
Schmierung und Kuhlung bendtigen,
bietet reCool® einen entscheidenden
Marktvorteil.



Drehanwendungen

Kuhlmittel wirkungsvoll einsetzen

Reduzieren Sie die Kuhlmittelmenge durch das Nachrusten von
Aussenkuhlung auf interne oder periphere Kihlung.

Kunde 3 Kihimitteldruck (bar)
Herstellung von Metallrohren
flr Sensoren in Klimaanlagen

Arbeitszeit / Stlick Spindeldrehzahl
(Minuten) (min' x 1000)
Werkzeugstandzeit Bearbeitungsschritte
(Sttckzahl x 1000) pro Werkstuck

Werkstlicke x 1000/Tag

// Stuckzahl pro Tag um 325 % erhoht
/1 Arbeitszeit pro Stlck um 77 % gesenkt Logarithmische — KONVENtionell
/1 Anzahl Bearbeitungen pro Stuck um 75% gesenkt Darstellung mit reCool®

Produktion von 800,000 Kiihlréhrchen fiir die Automobilindustrie
Investition: reCool® System und Dichtscheibe

RCR/ER 11 Originalsituation mit reCool® Anderung
Spindelgeschwindigkeit 5,000 min~' 8,000 min”' + 3,000 min"
Feed-rate 55 m/min 80 m/min + 25 m/min
Bohrtiefe 2x5D 1x8D - 1 Operation
Bohrbewegung 2x4 mal 1 mal -7
Spaneabfuhr schlecht sehr gut ©
Koaxialitat 0.04-0.05 mm 0.01-0.02 mm 100%
Produktionszeit/stiick 8.6 Sekunden 2.0 Sekunden 400%
Taglicher Output 4,000 Stlick 16,000 Stlick 400%
Werkzeugs tandzeit 8,000 Stuick 20,000 Stick 250%

Produktionskosten 108,000 € 26,500 € 75% Ersparnis




Reportage

Flir alle Anwendungen perfekt geriistet

Der Lohnfertiger, Maschinen- und Anlagenbauer Sumec AG in Niederbipp
(CH) hat Drehzentren kostengunstig mit dem System reCool der REGO-FIX
auf innere Kuhlmittelzufuhr (IKZ) nachgerustet.

Um an einem kostenintensiven Standort wie der Schweiz
wettbewerbsfahig und wirtschaftlich produzieren zu kénnen,
investieren die Fertigungstechniker in zukunftsweisende
Technologie, beispielsweise bei der Ausristung ihrer CNC-
Drehzentren. Ziel war es, ein spezielles Bauteil im CNC-Dreh-
zentrum moglichst in Komplettbearbeitung zu bewaltigen, um
kurze Durchlaufzeiten und somit hochste Wirtschaftlichkeit
zu erreichen. Allerdings gelingt das Bohren bei Bohrtiefen bis
zum Zehnfachen des Durchmessers nur mit Werkzeugen, die
uber innere Kuhlkanéle das Kuhlschmiermittel unter hohem
Druck bis an die Schneiden zuflihren. Dazu mussen die CNC-
Drehzentren an den angetriebenen Stationen der Werkzeug-
revolver Uber Einrichtungen zum Zuflhren der Kdhlschmier-
mittel durch die Werkzeugaufnahme verfligen. Wie die Fer-
tigungstechniker in Niederbipp feststellten, verursacht das
Ausristen mit entsprechenden Aggregaten und Werkzeug-
haltern allerdings erhebliche Kosten.

Philipp NUtzi, bei der Sumec AG zustandig fur den Bereich
CNC-Fertigungstechnik, berichtet:

«Wir sind nun in der Lage, in einem
Anlauf selbst komplexe Bauteile
herzustellen. Das sorgt fiir kiirze-

re Durchlaufzeiten und eine h6éhere
Flexibilitat, insbesondere beim Ferti-
gen von Einzelstiicken oder kleinen
Losgrossen.»

IKZ kostengiinstig nachriisten Deshalb entschieden sie sich, ein
CNC-Drehzentrum auf mehreren angetriebenen Stationen mit
dem Kuhlsystem reCool® von REGO-FIX auszuristen. Dieses
System hat einige herausragende Vorteile. Alan Handschin,
Produktmanager bei REGO-FIX, erlautert, dass die speziell
ausgerusteten Spannzangenfutter aus zwei wesentlichen
Bauteilen bestehen: dem nicht rotierenden Gehause und der
rotierenden Spannmutter. Das Gesamtsystem wird einfach
gegen das Standard-Spannzangenfutter ausgetauscht. Das
KUhlschmiermittel wird Uber die regularen Leitungen, die an
jeder Maschine vorhanden sind, zugefuhrt.

Im Inneren der Spannmuttern gelangt es dann in die Kuhl-
kanale der eingespannten Bohr- und Fraswerkzeuge. reCool®
zeichnet sich durch eine sehr lange Lebensdauer und sehr
geringen Wartungsaufwand aus.

reCool® gibt es flr Spannzangendurchmesser ER 11 bis ER 40.
Es arbeitet zuverlassig bei Drehzahlen bis 40.000 min™'. Mit
ihm kénnen Ole und Emulsionen mit bis zu 150 bar durch das
Spannmittel in Werkzeuge mit inneren Kihlkanélen zugefihrt
werden. Samtliche Werkzeuge mit Zylinderschaft lassen sich
wie in einem Standard-Spannzangenfutter einsetzen und
spannen.

Flexibel durch rasches, einfaches Riisten Daruber hinaus bleiben
die Fertigungstechniker in Niederbipp flexibel fur jegliche
Fertigungsprozesse mit und ohne Kuhlschmierung. Denn das
System reCool® lasst sich innerhalb klrzester Zeit auf- und
abrasten.

Varianten erweitern das Anwendungsspektrum  Wahlweise kann
man bei reCool® statt der Dichtscheibe eine alternative Kuhl-
scheibe einsetzen. Dann gelangt das zugefuhrte Kuhlschmier-
mittel nicht in die inneren Kihlkanale des eingespannten
Werkzeugs, sondern Uber den Schaft von aussen an die
Schneiden der Bohr- und Fraswerkzeuge. Gegenlber der
Standardzuflihrung mit einer Schlauchdlse ermdéglicht das
eine deutlich bessere und zielgerichtete Klhlschmierung.

Das reCool® ist zudem auch flr angetriebene Werkzeuge
mit Innengewinde erhaltlich, was die Einsetzbarkeit noch
erweitert.

Ursprunglich wurde reCool® bei Sumec wegen eines speziel-
len Bauteils beschafft, an welchem aussermittig mehrere
axiale Bohrungen einzubringen waren. Dabei hat Sumec gute
Erfahrungen gemacht. Philipp NUtzi sagt abschliessend:

«Deshalb werden wir kiinftig bei
Bearbeitungen, die IKZ erfordern,
selbstverstandlich wieder mit dem
reCool® System arbeiten.»






reCool® RCR und RCS

Einfaches Umrusten auf Innenkthlung

RHS (Kunststoffschlauch) oder
RHS-HP (Stahlflex Hochdruckschlauch)

Anschluss reCool® 1/8" BSP

Anschluss Maschinenseite

RCS oder RCR

KS / Kuhlscheibe oder
DS / Dichtscheibe

KS/Kihischeibe und DS/Dichtscheibe

Das reCool® kann mit Dichtscheiben auf Innenkthlung und
mit Kdhlscheiben auf periphere Kihlung gerlstet werden.

Anschluss Maschinenseite
siehe Seite > 18

Fur Anwendungen bis 100 bar kdnnen folgende Anschltsse
verwendet werden:

/I RVG — Schnellverschluss gerade
/I RVA = Schnellverschluss 90°
/I RBA - Kugelkopfadapter

// RRA — Aluminiumringadapter
Fur Anwendungen bis 150 bar sind die Anschllsse
bereits am Schlauch verpresst.

Schlauch

siehe Seite P 18

/1 RHS = Kunststoffschlauch mit Knickschutzfeder
bis 100 bar. Kann selbst gekirzt werden.

/1 RHS-HP - Stahlflexschlauch fir Hochdruckanwendungen
bis 150 bar. Kann nicht selbst gekirzt werden.

Dichte Spannzangen (ER-DM) und Spannzangen mit Kuhl-
bohrungen (ER-CB) k&nnen nicht verwendet werden.

Anschluss reCool®
siehe Seite > 18

// RVG - Schnellverschluss gerade

/1 RVA = Schnellverschluss 90°
Fur Anwendungen bis 150 bar sind die Anschlisse
bereits am Schlauch verpresst.



reCool® RCR und RCS

Einfaches Umrusten auf InnenkUhlung

Typ

Verschraubungen*

Art.-Nr.

SETRVG-100 1/8"-0°  3799.96180
SETRVG-100 M8 X 1-0° 3799.96810
* 2 Stlick pro Set
Typ Art.-Nr.
| sm Verschraubungen*
% : SET RVA-100 1/8"-90°  3799.96189
== * 2 Stlick pro Set
Typ Art.-Nr.
Verschraubungen*
SETRVG-1001/8"-0°  3799.96180
P Art-Nr. 0 * 2 Stlick pro Set
RBA 10 3799.93100 omm
RBA 11 3799.93110 11 mm vp ArEANI
RBA 12 3799.93120 12mm W o< chraubungen*
RBA 13 3799.93130 13mm % SETRVA-100 1/8"=90°  3799.96189
RBA 14 3799.93140 14 mm L sickpro set
RBA 15 3799.93150 15 mm
RBA 16 3799.93160 16 mm
Typ Art.-Nr. o Typ Art.-Nr. o
ugelkopfadapter RBA 1/5” B5p MO =i SRR Aluminiumringadapter RRA 1/5” B5P B
RBA 10 3799.93100 omm RRA 10 3799.94100 10 mm
RBA 11 3799.93110 11 mm RRA 11 3799.94110 11 mm
RBA 12 3799.93120 12mm RRA 12 3799.94120 12 mm
RBA 13 3799.93130 13mm RRA 13 3799.94130 13mm
RBA 14 3799.93140 14 mm RRA 14 3799.94140 14 mm
RBA 15 3799.93150 15 mm RRA 15 3799.94150 15 mm
RBA 16 3799.93160 16 mm RRA 16 3799.94160 16 mm

U

Typ Art.-Nr. o
| Kugelkopfadapter RBA 1/8” BSP____ g =i
RBA 10 3799.93100 170 mm .
RBA 11 3799.93110 171 mm
RBA 12 3799.93120 12 mm
RBA 13 3799.93130 13 mm
RBA 14 3799.93140 14 mm
RBA 15 3799.93150 15 mm
RBA 16 3799.93160 16 mm

b=



Typ

Standardschlauchset RHS*

3799.95000

SET RHS-100

Art.-Nr.

— =

Lange

400*

* <100 bar; inkl. Spiralfeder

Die Ldnge kann individuell zwischen 50 — 400 mm

gekdrzt werden

Typ

Hochdruckschlauche*

—_—

Art.-Nr.

Lange

RCR | ER
RCR | ERM
RCR | Hi-S
RCS | ERMX

SET RHS-HP L100  3799.97100 100 mm
SET RHS-HP L200  3799.97200 200 mm
SET RHS-HP L300 3799.97300 300 mm
SET RHS-HP L400  3799.97400 400 mm
SET RHS-HP L500  3799.97500 500 mm
SET RHS-HP L600  3799.97600 600 mm
SET RHS-HP L700  3799.97700 700 mm

* <150 bar; inkl. Verschraubung 1/8"

RCR| ER

RCR | ERM
Im Set enthalten: RCS | ERMX
il =i =

t

[RCS/RCR |

ER Spénhzangen

KUhlscheibe

0

Dichtscheibe

\

Spannschlissel

ER Spannzangen

KUhlscheibe

0

Dichtscheibe

\

Spannschlissel



reCool® RCS

Schnell und einfach von Aussen- auf
Innenkuhlung nachrusten

Hauptmerkmale von reCool® statisch RCS fiir stehende Werkzeuge

/1

/1

/1
/1
/1
/1

/1

LELLLE

Nachgerustet mit reCool® statisch RCS

Kostengunstiger Umbau von dusserer zu innerer
KUhlmittelzufuhr bei statischen Werkzeugen

in nur zwei Minuten

FUr den Einsatz von ER Spannzangen

in Haltern mit Aussengewinde (DIN 6499/1SO 15488)
KUhImitteldruck bis 150 bar/2100 PSI*

RCS/ERMX fur 6l- und emulsionsbasierte Kihimittel
Wartungsarmes Design

Flr interne Kuhlung (mit Dichtscheiben DS/ER) und
periphere Kuhlung (mit Kuhlscheiben KS/ER)

Nicht geeignet flr dichtende Spannzangen DM

Gewohnliche Aussenkihlung

Vorteil von Innenkiihlung mit reCool®

// Optimale Kihlung der Schneide: verbesserte
Werkzeugstandzeit, Reduzierung der Durchlaufzeit

/1 Ausgezeichnete Spanabfuhr

/1 Keine Streu- und Spruhverluste




reCool® Kiihimittelzufuhrsystem statisch RCS

Abmessungen [mm] Zubehor Im RCS-Set enthalten
Typ Art.-Nr. HLN DLN CNT Schliissel Typ EX.
RCS /ERMX 16/20 1
SET RCS/ERMX 16 3716.50000 22,5 27,5 M19x1 7118.16000 SET RHS x 400 1
SET RCS/ERMX 20 3720.50000 24 345 M24x1  7118.20000 SET RVG / 1/8" BSP 2
SET RVA 90° / 1/8" BSP 2
RCS/ERMX-Spannmutter (fiir 6I- und emulsionsbasierte Kithimittel)
RCS/ERMX 16 3716.59000 22,5 275 M19x1  7118.16000
RCS/ERMX 20 3720.59000 24 345 M24x1  7118.20000

CNT

HLN

SET RCS/ERMX RCS/ERMX

Ubersicht reCool®-Sets

reCool® RCS- und reCool® RCR-Sets

RCS/ERMX RCR/ER RCR/ERM
. = i
) ) : |
Bei der Bestellung eines Sets («<SET» im Typnamen) ﬂ.‘
erhalten Sie die angegebene reCool®-Mutter sowie
das hier abgebildete Zubehor.

13



reCool® RCR

Preiswertes Nachristen auf Innenkiihlung

Nachgerustet mit reCool® rotierend RCR/ERM

Hauptmerkmale von reCool® rotierend RCR fiir angetriebene Werkzeuge

/1

/1

/1

/1

/1
/1

/1

Kostengunstiger Umbau von dusserer zu innerer Kihimit-
telzufuhr fUr angetriebene Werkzeuge in nur zwei Minuten
FUr ER- und ERM-Gewinde in angetriebenen

Werkzeugen und Drehmaschinen und fir ER Spannzangen
nach DIN 6499/1SO 15488

Drehzahlen bis 12000 min-"'*

Kahlmitteldruck bis zu 150 bar/2100 PSImit Hochdruck-
schlauchen, max. 100 bar /1400 PSI mit Standardschlduchen
Wartungsarme Gleitlager

Flr interne Kuhlung (mit Dichtscheiben DS/ER) und
periphere Kuhlung (mit Kdhlscheiben KS/ER)

Nicht geeignet flr dichtende Spannzangen DM

Gewohnliche Aussenkihlung

Vorteil von Innenkiihlung mit reCool®

// Optimale Kihlung der Schneide: verbesserte
Werkzeugstandzeit, Reduzierung der Durchlaufzeit

/1 Ausgezeichnete Spanabfuhr

/1 Keine Streu- und Spruhverluste



reCool® Kiihimittelzufuhrsystem rotierend RCR

Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR-Set enthalten
Typ Art.-Nr. HLN DLN THSZMS schliissel Typ EX.
RCR/ER 11-40 1
SET RCR/ER 11 3711.10000 16,6 21,75 M14x0,75 7117.11000 SET RHS x 400 1
SET RCR/ER 16 3716.10000 24,5 34 M22x1,5 7117.16000 SET RVG / 1/8" BSP 2
SET RCR/ER 20 3720.10000 26 40 M25x1,5 7117.20000 SET RVA 90° / 1/8" BSP 2
SET RCR/ER 25 3725.10000 27 50 M32x1,5 7117.25000
SET RCR/ER 32 3732.10000 29,5 62,5 M40x1,5 7117.32000
SET RCR/ER 40 3740.10000 32,5 72,5 M50x1,5 7117.40000
RCR/ER Spannmutter (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel)
RCR/ER 11 3711.19000 16,6 21,75 M14x0,75 7117.11000
RCR/ER 16 3716.19000 24,5 34 M22x1,5 7117.16000
RCR/ER 20 3720.19000 26 40 M25x1,5 7117.20000
RCR/ER 25 3725.19000 27 50 M32x1,5 7117.25000
RCR/ER 32 3732.19000 29,5 62,5 M40x 1,5 7117.32000
RCR/ER 40 3740.19000 32,5 72,5 M50x1,5 7117.40000
g
&
=
DLN HLN
SET RCR/ER, SET RCR/ERM RCR/ERM
Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR-Set enthalten
Typ Art.-Nr. HLN DLN THSZMS Schliissel Typ EX.
Set RCR/ERM (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel) RCR/ERM 11-25 1
SET RCR/ERM 11 3711.30000 16,6 21,75 M13x0,75 7117.11000 SET RHS x 400 1
SET RCR/ERM 16 3716.30000 24,5 31 M19x1  7117.16000 SET RVG / 1/8" BSP 2
SET RCR/ERM 20 3720.30000 26 38 M24x1  7117.20000 SET RVA 90° / 1/8" BSP 2
SET RCR/ERM 25 3725.30000 27 46 M30x1 7117.25000

RCR/ER Spannmutter (filr 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel)

RCR/ERM 11 3711.39000 16,6 21,75  M13x0,75 7117.11000
RCR/ERM 16 3716.39000 24,5 31 M19x1  7117.16000
RCR/ERM 20 3720.39000 26 38 M24x1  7117.20000

RCR/ERM 25 3725.39000 27 46 M30x1 7117.25000
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reCool® Hi-Speed

Hochgeschwindigkeitsspindeln auf Innenkuhlung umrusten

Merkmale und Vorteile

Einfach

Hochgeschwindigkeitspindeln konnen jetzt einfach
auf Innenkdhlung umgerUstet werden.

Schnell

Verbesserte Konstruktion flr hohere Drehzahlen bei
Hochgeschwindigkeits- und Hochfrequenzspindeln.

reCool® Hi-Speed

Die patentierte Losung zur Nachristen von
Spindeln an Werkzeuge mit Innenkdhlung — Neu
und verbessert.

Vorher
\,

\Nachher AN )
// FUr Hochgeschwindigkeitsspindeln // FUr ER 11 und ER 16 einschliesslich
/1 Werkzeugschaftdurchmesser 3 bis 10 mm ERM (Mini)
/- Maximaler Druck 100 bar /1 Keramikbeschichtung fur reduzierte
/1 Geeignet flr Emulsion und Ol Reibung
// Maximale Drehzahl 40°000 min-' /1 Zur Verwendung mit KS/DS Kuhl- und

Dichtscheiben



reCool® Hi-Speed - RCR Hi-S

Abmessungen [mm] Zubehor Im RCR-Set enthalten
Typ Art.-Nr. HLN DLN THSZMS Schiliissel Typ EX.
Set RCR Hi-S / ER (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel) RCR/ER 11-40 1
SET RCR Hi-S | ER 11 3711.60000 16,6 21,75 M14x0.75 7117.11000 SET RHS x 400 1
SET RCR Hi-S | ERM 11 3711.70000 16,6 21,75 M13x0.75 7117.11000 SET RVG / 1/8" BSP 2
SET RCR Hi-S | ER 16 3716.60000 24,5 34 M22x1.5 7117.16000 SET RVA 90° / 1/8" BSP 2
SET RCR Hi-S | ERM 16 3716.70000 24,5 34 M19x1  7117.16000

RCR Hi-S / ER Spannmutter (fiir 61- und emulsionsbasierte Kiihimittel)

RCRHi-S|ER 11 3711.69000 16,6 21,75  M14x0.75 7117.11000
RCR Hi-S | ERM 11 3711.79000 16,6 21,75  M13x0.75  7117.11000
RCR HI-S | ER 16 3716.69000 24,5 34 M22x15 7117.16000
RCR Hi-S | ERM 16 3716.79000 24,5 34 M19x1  7117.16000

THSZMS

DLN HLN

SET RCR Hi-S RCR Hi-S
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reCool® Zubehor

Typ Art.-Nr. Lange [mm] Typ Art.-Nr. @ [mm] Lange [mm]
Hochdruckschlauche (<150 bar) inkl. Verschraubung 1/8"
SET RHS-HP x 100 3799.97100 100 RBA 10 3799.93100 10 -
SET RHS-HP x 200 3799.97200 200 RBA 11 3799.93110 1 -
SET RHS-HP x 300 3799.97300 300 RBA 12 3799.93120 12 -
SET RHS-HP x 400 3799.97400 400 RBA 13 3799.93130 13 -
SET RHS-HP x 500 3799.97500 500 RBA 14 3799.93140 14 -
SET RHS-HP X 600 3799.97600 600 RBA 15 3799.93150 15 -
SET RHS-HP x 700 3799.97700 700 RBA 16 3799.93160 16 -

SET RHS x 400 3799.95000 400* RBA 12, M5x0.5 3799.93125 12 -

*Die Lange kann individuell zwischen 50 — 400 mm gekiirzt werden
Aluminiumringadapter RRA 1/8"” BSP
Verschraubungen (2 Stiick pro Set) RRA 10 3799.94100 10 -

SETRVG / 1/8" BSP 3799.96180 - RRA 11 3799.94110 11 -
SET RVA 90° / 1/8" BSP 3799.96189 - RRA 12 3799.94120 12 -
SETRVG /M8 x 1 3799.96810 - RRA 13 3799.94130 13 -
RRA 14 3799.94140 14 -
RRA 15 3799.94150 15 -
RRA 16 3799.94160 16 -

Expertentipp

Der Kugelkopfadapter RBA wird verwendet, wenn das
angetriebene Werkzeug eine Kugelverbindung hat. Die
Verschraubung kann direkt am Schlauch befestigt werden.

LT
—TT n
LT
iy

Der Aluminiumringadapter RRA kann verwendet werden,
wenn die Kuhlmittelzufuhr im angetriebenen Werkzeug
mittels Einpressen angeschlossen werden kann.

Hochdruckschlauch SET RHS-HP Standardschlauch SET RHS-100

i

Gerade Verschraubung RVG-100 1/8»/RVG-100 M8 Kugelkopfadapter RBA

- 3

Abgewinkelte Verschraubung RVA-100 90° Aluminiumringadapter RRA




reCool® RCR/ERAX

Einfaches Umrusten auf Innenkihlung

Anschluss Maschinenseite

RCR/ERAX

RCS

RHS-AX (Stahlflexschlauch)

Anschluss reCool®

Ischeibe oder

DS / Dichtscheibe

KS/Kihischeibe und DS/Dichtscheibe

Das reCool® kann mit Dichtscheiben auf Innenkdhlung und
mit Kdhlscheiben auf periphere Kihlung gerlstet werden.

Anschluss Maschinenseite
siehe Seite p 22

// HB —Hohlschrauben
/I RBA — Kugelkopfadapter

Schlauch

siehe Seite P 22

/I RHS-AX - Stahlflexschlauch fir Anwendungen
bis maximal 100 bar. Die Lange des Schlauchs kann durch
den Anwender nicht selbst eingekurzt werden.

Dichte Spannzangen (ER-DM) und Spannzangen mit Kuhl-
bohrungen (ER-CB) k&nnen nicht verwendet werden.

Anschluss reCool®
siehe Seite p 22

/1 Direkt Anschluss mit RHS-AX Stahlflexschlauch
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reCool® RCR/ERAX

Einfaches Umrusten auf InnenkUhlung

Typ Art.-Nr. o Ty Art.-N.
Kugelkopfadapter RBA 1/8" BSP 'Eg b
RBA 10 3799.93100 omm io SET HB-AX / 1/8" BSP 3799.91810
RBA 11 3799.93110 11mm

RBA 12 3799.93120 12mm

RBA 13 3799.93130 13mm

RBA 14 3799.93140 14mm

RBA 15 3799.93150 15mm

RBA 16 3799.93160 16mm

Typ Art.-Nr. (4]
| Kugelkopfadapter REA M5x0.5 @ =i

RBA 12, M5X0.5  3799.93125 12mm

Typ Art.-Nr.
T —

SET HB-AX M6 X 1 3799.90606 io

SET HB-AX M8 X 1 3799.90808

SET HB-AX M8 X 1,25 3799.90818

SET HB-AX M10 X 1 3799.91010

SET HB-AX/ 1/8" BSP 3799.91810

20



ER Spannzangen

KUhlscheibe

Typ Art.-Nr. Lange Typ Art.-Nr. Dichtscheibe
RHS-AX LO80 3799.99080 80 mm RCR/ERAX 16 3716.29000

RHS-AX L100 3799.99100 100 mm RCR/ERAX 20 3720.29000

RHS-AX 120 3799.99120 120 mm RCR/ERAX 25 3725.29000

RHS-AX L140 3799.99140 140 mm RCR/ERAX 25-QF 3725.29040 Spannschlissel
RHS-AX L160 3799.99160 160 mm RCR/ERAX 32 3732.29000

RHS-AX 180 3799.99180 180 mm RCR/ERAX 32-QF 3732.29040

* rotierend, mit Aussengewinde



reCool® ERAX - RCR | ERAX

RCR

Vorher

Nachher

g o

Flr angetriebene Werkzeuge mit Innengewinde
FUr beengte Platzverhéltnisse

Maximaler Druck bis 100 bar

Maximale Drehzahl bis 12000 U/min-’
Werkzeuge von @ 3-20 mm spannbar
Geeignet fur Emulsion und Ol

ER Spannzangen nach ISO 15488/ DIN6499

Zur Verwendung mit DS/KS Scheiben

Typ Art-Nr. d[mm] L[mm] L1[mm] H[mm] H1[mm] GL[mm] G
reCool® Kithimittelzufuhrsystem rotierend mit Aussengewinde

RCR/ERAX 16 3716.29000 34,0 46,0 41,5 14,5 7,6 9,0 M24x1,0
RCR/ERAX 20 3720.29000 37,5 49,5 45,0 15,5 7,6 9,0 M28x1,5
RCR/ERAX 25 3725.29000 41,0 53,0 48,5 15,8 7,6 9,0 M32x1,5
RCR/ERAX 32 3732.29000 49,0 61,0 56,5 16,9 7,6 9,0 M40x1,5
Bei den QF-Modellen sind zudem im Lieferumfang enthalten:

RBA12, M5x0.5, Kuhimittelanschluss passend zu WTO QuickFlex® Werkzeugaufnahmen

Typ Art-Nr. d[mm] L[mm] L1[mm] H[mm] H1[mm] GL[mm] G
RCR/ERAX 25-QF 3725.29040 41,0 52,7 48,5 15,95 7,6 9,0 M40x1,5
RCR/ERAX 32-QF 3732.29040 50,0 61,2 57,0 18,05 7,6 9,0 M50x1,5

Bei den QF-Modellen sind zudem im Lieferumfang enthalten:
RBA12, M5x0.5, Kuhimittelanschluss passend zu WTO QuickFlex® Werkzeugaufnahmen

RCR/ERAX




reCool® Zubehdr

Passendes Zubehor fur lhr reCool®

Abmessungen [mm]

Typ Art.-Nr. d L Gewinde G1 Gewinde G2

Zubehor

Schiliissel

reCool®-Adapter

RC-ADP 16 3799.81600 16 8,7 M 24 x1 M22x1,5 7112.16010
RC-ADP 20 3799.82000 20 8,2 M28x1,5 M25x1,5 7112.20010
RC-ADP 25 3799.82500 25 79 M32x1,5 M32x1,5 7111.25000
RC-ADP 32 3799.83200 32 8,7 M40x 1,5 M40x1,5 7111.32000
RC-ADP 40 3799.84000 40 9,6 M50x1,5 M50x1,5 7111.40000

recoole-Adapter  Der reCool®-Adapter RC-ADP dient als
Zwischenstlick, damit reCool® RCR fUr angetriebene
Werkzeuge mit Innengewinde verwendet werden kann.

Einsatz Schrauben Sie den Adapter mit dem empfohlenen

Drehmoment in das angetriebene Werkzeug, installieren Sie \l= g
Ihr RCR-reCool®-Kuhimittelversorgungssystem und spannen A H
Sie das Schneidwerkzeug. ! M
-— I' ——
RC-ADP

Typ Art.-Nr. Lange Inklusive
SET RHS-AX x 080 3799.99080 80 mm Hohlschraubenset HB-AX M6 X 1
SET RHS-AX X 100 3799.99100 100 mm Hohlschraubenset HB-AX M6 X 1
SET RHS-AX X 120 3799.99120 120 mm Hohlschraubenset HB-AX Mé X 1
SET RHS-AX X 140 3799.99140 140 mm Hohlschraubenset HB-AX M6 X 1
SET RHS-AX X 160 3799.99160 160 mm Hohlschraubenset HB-AX M6 x 1 s&#/@'
SET RHS-AX X 180 3799.99180 180 mm Hohlschraubenset HB-AX M6 X 1 Stahlflexschlauch
Typ Art.-Nr. Bezeichnung
SET HB-AX M8 x 1 3799.90808 Hohlschraube M8x1.00 mm und ringfitting @ 8.00 mm
SET HB-AX M8 X 1.25 3799.90818 Hohlschraube M8x1.25 mm und ringfitting @ 8.00 mm
SET HB-AX M6 X 1 3799.90606 Hohlschraube M6 x1.00 mm und ringfitting @ 6.00 mm ol
SET HB-AX M10 X 1 3799.91010 Hohlschraube M10x1.00 mm und ringfitting @ 10.00 mm i@
SET HB-AX / 1/8"BSP  3799.91810 Hohlschraube M 1/8" und ringfitting @ 10.00 mm

Hohlschraubenset

Expertentipp

reCool® ist nur zusammen mit unseren Dicht- oder Kuhlscheiben verwendbar. Bitte beachten Sie, dass sowohl

die Dicht- als auch die Kihlscheiben nicht im Lieferumfang des reCool®-Sets enthalten sind
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Einsatzbedingungen RCR reCool®

reCool® ist ausschliesslich zum Einspannen von Werkzeugen mit ER Spann-
zangen (DIN 6499/1SO 15488) zu verwenden. Es wird empfohlen, nur originale

Spannzangen, Dicht- und Kuhlscheiben von REGO-FIX einzusetzen.

Technische Daten
Fur reCool® System rotierend gelten folgende Parameter:

Maximale Drehzahl: 12000 min' (bei ER 40 mit 6000 min)
Maximaler Kihimitteldruck:

Minimale Kuhimitteldriicke:  abhangig von der Drehzahl (siehe Tabelle)

150 bar mit Hochdruckschlauch (100 bar mit Standard Schlauch)*

< 3000 min” < 6000 min”' <9000 min”' < 12000 min™’
RCR/ER 11 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PSI 10 bar/145 PSI 15 bar/218 PSI
RCR/ER 16 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PSI 10 bar/145 PS| 15 bar/218 PS|
RCR/ER 20 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PS 10 bar/145 PS| 15 bar/218 PSI
RCR/ER 25 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PS 10 bar/145 PS| 15 bar/218 PS|
RCR/ER 32 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PSI 10 bar/145 PSI 15 bar/218 PSI
RCR/ER 40 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PSI - -
RCR/ERM 11 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PS 10 bar/145 PS| 15 bar/218 PS|
RCR/ERM 16 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PSI 10 bar/145 PSI 15 bar/218 PSI
RCR/ERM 20 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PSI 10 bar/145 PS| 15 bar/218 PS|
RCR/ERM 25 5 bar/73 PSI 7,5 bar/109 PS 10 bar/ 145 PS| 15 bar/218 PSI
KUhImittel: waéssrige Kuhl- und Schmieremulsion und Schneidéle bis zu einer Viskositat von
ISO VG 46 (46 mm?/s 40°C) -gefiltert mit 20-um-Filter
Temperatur: 10° C bis 60° C

* Der mitgelieferte Schlauch und die Verschraubungen sind fiir einen maximalen Kiihimitteldruck von
100 bar ausgelegt und gepriift. Hohere Kiihimitteldriicke nur mit Hochdruck-Schlauch.

Dimensionen

Typ Spannbereich [mm]: D [mm] L [mm] H [mm] G
RCR/ER 11 3,00 - 6,00 21,75 29,50 16,50 M14 x 0,75
RCR/ER 16 3,00 - 10,00 34,00 39,50 24,50 M22 x 1,5
RCR/ER 20 3,00-13,00 40,00 44,50 26,00 M25 x 1,5
RCR/ER 25 3,00-16,00 50,00 53,50 27,00 M32 x 1,5
RCR/ER 32 3,00 -20,00 62,50 64,75 29,50 M40 x 1,5
RCR/ER 40 3,00 - 26,00 72,50 74,75 32,50 M50 X 1,5
RCR/ERM 11 3,00 - 6,00 21,75 29,50 16,50 M13x 0,75
RCR/ERM 16 3,00 -10,00 31,00 36,50 24,50 M19 X 1
RCR/ERM 20 3,00-13,00 38,00 43,00 26,00 M24 X 1
RCR/ERM 25 3,00-17,00 46,00 50,50 27,00 M30 x 1
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Reinigungsvorschrift und Wartung

reCool® ist mit einer wartungs- und verschleissarmen Gleitbeschichtung

ausgefuhrt, was die Wartung auf die Reinigung beschrankt. Die Reinigung ist

fallig, wenn sich das RCR System nicht mehr leicht von Hand drehen lasst.

E’Ogo

Position der Teile zueinander Mit Zange Sicherungsring Innenkorper herausnehmen.

markieren. demontieren.

5 6

Scheibe abnehmen. Alle Teile mit Industriereiniger reinigen. Oberflachen mit dinnem Gleitdl leicht
eindlen.

©eo

Alle Teile richtig positioniert Diesen Ring montieren. Sicherungsring montieren.
zusammenbauen. ACHTUNG: Muss einrasten.

A Separate Teile diirfen nicht vertauscht werden. Dieselben Teile miissen wieder zusammengebaut werden.

reCool® niemals ohne Kiihimittel laufen lassen.

Beim Einschalten der Maschine sicherstellen, dass das Kiihimedium vor dem Rotieren des reCool® Systems aus dem
Werkzeug oder der Kiihlscheibe austritt.

Ein Kiihimitteldruck unter Minimum kann zu unzureichender Kiihlung/Schmierung und damit zur Beschadigung des reCool® fiihren.

Ein zu tiefer Kithimitteldruck kann zu erheblicher Beeintrachtigung der Kiihlung der Werkzeuge und der Spaneabfuhr fiihren.

Anschlagschrauben mit Durchgangsbohrung miissen ausgetauscht oder abgedichtet werden!

Wenn die Anschlagschraube nicht abgedichtet oder ausgetauscht wird, besteht die Gefahr, dass das Kiihimedium ins
Getriebe des angetriebenen Werkzeugs eindringt, was zu Schaden fiihren kann!

reCool® niemals ohne KiihIimittel laufen lassen. Fiir eine optimale Kithlung darf der Spannbereich der Spannzangen nicht
ausgenutzt werden. Das heisst, ein Werkzeugschaft @ 6,0 mm ist mit einer Spannzange @ 6,0-5,0 mm zu spannen.

Metallisch dichtende ER-DM Zangen kénnen nicht mit reCool® verwendet werden, da durch die Abdichtung das Kithimittel
nicht zum Werkzeug gelangen kann.

il
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Kihlscheiben KS/ER
Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Peripheriekihlung

7] 7]
Typ Art.-Nr. [mm] Typ Art.-Nr. [mm]
@30mm/1/8" 3911.30318 3 @3,0mm 3925.20300 3
@4,0mm 3911.20400 4 @4,0mm 3925.20400 4
@5,0mm/3/16" 3911.20500 5 @50mm 3925.20500 5
@6,0mm/1/4" 3911.30635 6 @6,0mm 3925.20600 6
BLANK KS /ER 11* 3911.29999 - @7,0mm 3925.20700 7
@8,0mm 3925.20800 8
@3,0mm 3916.20300 3 @10,0 mm 3925.21000 10
@4,0mm 3916.20400 4 @12,0 mm 3925.21200 12
@50mm 3916.20500 5 @14,0 mm 3925.21400 14
@6,0mm 3916.20600 6 @16,0 mm 3925.21600 16
@7,0mm 3916.20700 7 BLANK KS / ER 25* 3925.29999 -
@8,0mm 3916.20800 8
@10,0 mm 3916.21000 10 @3,0mm 3932.20300 3
BLANK KS / ER 16* 3916.29999 - @4,0mm 3932.20400 4
@50mm 3932.20500 5
260 mm 3932.20600 6
@3,0mm 3920.20300 3 @7,0mm 3932.20700 7
@4,0mm 3920.20400 4 @8,0mm 3932.20800 8
@50mm 3920.20500 5 @9,0mm 3932.20900 9
@6,0mm 3920.20600 6 @10,0 mm 3932.21000 10
@7,0mm 3920.20700 7 @12,0mm 3932.21200 12
@8,0mm 3920.20800 8 @14,0mm 3932.21400 14
@9,0mm 3920.20900 9 @16,0mm 3932.21600 16
@10,0mm 3920.21000 10 @18,0mm 3932.21800 18
@12,0 mm 3920.21200 12 @ 20,0 mm 3932.22000 20
BLANK KS / ER 20* 3920.29999 - BLANK KS / ER 32* 3932.29999 -
*Werkstoff: 42CrMoS4 (1.7227) *Werkstoff: 42CrMoS4 (1.7227)

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser
Kuhlscheibe KS /7 ER ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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Dichtscheiben DS/ER
Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Innenkuhlung

Werkzeug-0 Werkzeug-0

B, Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] [Zoll] Typ Art.-Nr. [mm] enthalten
@30mm 3911.00300 3,0 - SET DS/ER 20 (20 Stk.) 3920.00000 3,0-13,0 -
@1/8" 3911.00318 - 1/8" @3,0mm 3920.00300 3,0-25 -
@3,5mm 3911.00350 35 - @3,5mm 3920.00350 3,5-3,0 o
@4,0mm 3911.00400 4,0 5/32" @4,0mm 3920.00400 4,0-3,5 o
@3/16" 3911.00476 - 3/16" @4,5mm 3920.00450 4,5-4,0 o
@50mm 3911.00500 50 - @50mm 3920.00500 50-4,5 o
@6,0mm 3911.00600 6,0 - @55mm 3920.00550 55-5,0 o
@1/4" 3911.00635 - 1/4" @6,0mm 3920.00600 6,0-5,5 o
BLANK DS/ER 11 3911.09999 - - @6,5mm 3920.00650 6,5-6,0 o
@7,0mm 3920.00700 7,0-6,5 o
Werkzeug-@ Im Set @7,5mm 3920.00750 7,5-7,0 .
Typ Art.-Nr. [mm] enthalten @ 8,0 mm 3920.00800 8,0-7,5 .
SET DS/ER 16 (14 Stk.) 3916.00000 3,0-10,0 - 29,0mm 3920.00900 9,0-8,5 o
@30mm 3916.00300 3,0-25 - @9,5mm 3920.00950 9,5-9,0 o
@35mm 3916.00350 3,5-30 o @10,0 mm 3920.01000 10,0-9,5 o
@4,0mm 3916.00400 4,0-3,5 o @10,5mm 3920.01050 10,5-10,0 o
@4,5mm 3916.00450 4,5-4,0 o @11,0mm 3920.01100 11,0-10,5 o
@50mm 3916.00500 50-4,5 o @11,5mm 3920.01150 11,5-11,0 o
@5,5mm 3916.00550 55-50 . @12,0mm 3920.01200 12,0-11,5 .
@6,0mm 3916.00600 6,0-5,5 o @12,5mm 3920.01250 12,5-12,0 .
@6,5mm 3916.00650 6,5-6,0 o @13,0mm 3920.01300 13,0-12,5 o
@7,0mm 3916.00700 7,0-6,5 . BLANK DS/ER 20 3920.09999 - -
@7,5mm 3916.00750 7,5-7,0 o
@8,0mm 3916.00800 8,0-7,5 o
@8,5mm 3916.00850 8,5-8,0 o
29,0mm 3916.00900 9,0-8,5 o
29,5mm 3916.00950 9,5-9.0 o
@10,0 mm 3916.01000 10,0-9,5 o

BLANK DS/ER 16 3916.09999 - -

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser
Dichtscheibe DS / ER ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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Dichtscheiben DS/ER
Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Innenkthlung

Werkzeug-0 Werkzeug-0

_— Im Set _— Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] enthalten Typ Art.-Nr. [mm] enthalten
SET DS/ER 25 (26 Stk.) 3925.00000 3,0-16,0 - SET DS/ER 32 (34 Stk.) 3932.00000 3,0-20,0 -
@3,0mm 3925.00300 3,0-25 - @3,0mm 3932.00300 3,0-25 -
@3,5mm 3925.00350 3,5-30 . @3,5mm 3932.00350 3,5-30 o
@4,0mm 3925.00400 4,0-3,5 o @4,0mm 3932.00400 4,0-3,5 o
@4,5mm 3925.00450 4,5-4,0 o @4,5mm 3932.00450 4,5-4,0 o
@50mm 3925.00500 50-4,5 o @50mm 3932.00500 50-4,5 o
@55mm 3925.00550 55-5,0 o @55mm 3932.00550 55-5,0 .
@6,0mm 3925.00600 6,0-5,5 o @6,0mm 3932.00600 6,0-5,5 o
@6,5mm 3925.00650 6,5-6,0 o @6,5mm 3932.00650 6,5-6,0 o
@7,0mm 3925.00700 7,0-6,5 o @7,0mm 3932.00700 7,0-6,5 o
@75mm 3925.00750 7,5-7.0 o @75mm 3932.00750 7,5-7.0 o
@8,0mm 3925.00800 8,0-7,5 o @8,0mm 3932.00800 8,0-7,5 o
@85mm 3925.00850 8,5-8,0 o @85mm 3932.00850 8,5-8,0 o
29,0mm 3925.00900 9,0-8,5 o 29,0mm 3932.00900 9,0-8,5 o
@9,5mm 3925.00950 9,5-9,0 o 29,5mm 3932.00950 9,5-9,0 o
@10,0 mm 3925.01000 10,0-9,5 o @10,0 mm 3932.01000 10,0-9,5 o
@10,5mm 3925.01050 10,5-10,0 o @10,5mm 3932.01050 10,5-10,0 o
@11,0mm 3925.01100 11,0-10,5 o @11,0mm 3932.01100 11,0-10,5 o
@11,5mm 3925.01150 11,5-11,0 o @11,5mm 3932.01150 11,5-11,0 o
@12,0mm 3925.01200 12,0-11,5 . @12,0mm 3932.01200 12,0-11,5 o
@12,5mm 3925.01250 12,5-12,0 . @12,5mm 3932.01250 12,5-12,0 o
@13,0mm 3925.01300 13,0-12,5 o @13,0mm 3932.01300 13,0-12,5 o
@13,5mm 3925.01350 13,5-13,0 . @13,5mm 3932.01350 13,5-13,0 o
@14,0mm 3925.01400 14,0-13,5 . @14,0mm 3932.01400 14,0-13,5 o
@14,5mm 3925.01450 14,5-14,0 . @14,5mm 3932.01450 14,5-14,0 .
@15,0mm 3925.01500 15,0-14,5 o @150 mm 3932.01500 15,0-14,5 o
@155 mm 3925.01550 15,5-15,0 o @155 mm 3932.01550 15,5-15,0 o
@16,0 mm 3925.01600 16,0-15,5 o @16,0 mm 3932.01600 16,0-15,5 o
BLANK DS/ER 25 3925.09999 - - @16,5mm 3932.01650 16,5-16,0 o
@17,0mm 3932.01700 17,0-16,5 o
@17,5mm 3932.01750 17,5-17,0 o
18,0 mm 3932.01800 18,0-17,5 o
18,5 mm 3932.01850 18,5-18,0 o
@19,0mm 3932.01900 19,0-18,5 o
@19,5mm 3932.01950 19,5-19,0 o
@ 20,0 mm 3932.02000 20,0-19,5 o
BLANK DS/ER 32 3932.09999 - -

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser
ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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Dichtscheiben DS/ER
Kompatibel mit reCool® RCS und RCR fUr Innenkthlung

Werkzeug-0 Im Set Werkzeug-0 Im Set
Typ Art.-Nr. [mm] enthalten Typ Art.-Nr. [mm] enthalten
0165 mm PA00160 _ 165-160 _ *
SET DS/ER 40 (46 Stk.) 3940.00000 3,0-26,0 - @17,0mm 3940.01700 17,0-16,5 o
@30mm 3940.00300 3,0-25 - @17,5mm 3940.01750 17,5-17,0 o
@35mm 3940.00350 3,5-30 . 18,0 mm 3940.01800 18,0-17,5 o
@4,0mm 3940.00400 4,0-3,5 o 18,5 mm 3940.01850 18,5-18,0 o
@4,5mm 3940.00450 4,5-4,0 o 19,0 mm 3940.01900 19,0-18,5 o
@50mm 3940.00500 50-4,5 o @19,5mm 3940.01950 19,5-19,0 o
@55mm 3940.00550 55-5,0 o @ 20,0 mm 3940.02000 20,0-19,5 o
@6,0mm 3940.00600 6,0-5,5 o @20,5mm 3940.02050 20,5-20,0 o
@6,5mm 3940.00650 6,5-6,0 o @21,0mm 3940.02100 21,0-20,5 o
@7,0mm 3940.00700 7,0-6,5 o @21,5mm 3940.02150 21,5-21,0 o
@75mm 3940.00750 7,5-7.0 o @22,0mm 3940.02200 22,0-21,5 o
@8,0mm 3940.00800 8,0-7,5 o @22,5mm 3940.02250 22,5-22,0 o
@85mm 3940.00850 8,5-8,0 . @23,0mm 3940.02300 23,0-22,5 o
29,0mm 3940.00900 9,0-8,5 . @23,5mm 3940.02350 23,5-23,0 o
@9,5mm 3940.00950 9,5-9.0 o @24,0mm 3940.02400 24,0-23,5 o
@10,0 mm 3940.01000 10,0-9,5 o @24,5mm 3940.02450 24,5-24,0 .
@10,5mm 3940.01050 10,5-10,0 . @25,0mm 3940.02500 25,0-24,5 o
@11,0mm 3940.01100 11,0-10,5 . @25,5mm 3940.02550 25,5-25,0 o
@11,5mm 3940.01150 11,5-11,0 . @26,0mm 3940.02600 26,0-25,5 o
@12,0mm 3940.01200 12,0-11,5 o BLANK DS/ER 40 3940.09999 - -
@12,5mm 3940.01250 12,5-12,0 o
@13,0mm 3940.01300 13,0-12,5 o
@13,5mm 3940.01350 13,5-13,0 o
@14,0mm 3940.01400 14,0-13,5 o
@14,5mm 3940.01450 14,5-14,0 .
@15,0mm 3940.01500 15,0-14,5 o
@15,5mm 3940.01550 15,5-15,0 o
@16,0mm 3940.01600 16,0-15,5 o

Im DS/ER-Set-Lieferumfang sind alle markierten Dichtscheiben innerhalb dieser

ER-Grosse sowie der passende Sockel DSR enthalten.
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Spannschliissel

E ol
S
Typ Art.-Nr. OAW [mm] OAL [mm] OAL
E 11 AX 7117.11000 16 108
E 16 AX 7117.16000 22 131
E 20 AX 7117.20000 26 148
E 25 AX 7117.25000 30 165
E 32 AX 7117.32000 37 196
2
E 16 MX 7118.16000 2,5 117 OAL
E 20 MX 7118.20000 29 129  EMX
Aufsteckschliissel
Typ Art-Nr. OAW [mm] OAL[mm] DRVS [mm] DCON
AE16MX  7158.16000 22 56 16
AE20MX  7158.20000 29 68 16
AE11AX  7157.11000 16 62 16
AE16AX  7157.16000 22 63 16 z g
A-E20AX 715720000 26 64 16 ° °
AE25AX  7157.25000 29 93 16 oaL
AE32AX  7157.32000 37 95 16 AEAX




Drehmomentschliissel TORCO-FIX

Typ Art.-Nr. L [mm] Bereich [Nm] Bereich [ft-Ibs]

TORCO-FIX 0 7150.02025 290 5-25 3,5-18 [ E—
TORCO-FIX | 7150.05050 335 10-50 7,5-36,5 © ‘
TORCO-FIXII 7150.20200 465 40-200 26,5-147 e

TORCO-FIX Il 7150.60300 565 60-300 44,5-221 TORCO-FIX

Abrutschsichere Verlangerung V-E AX fiir E AX und A-E AX
Abrutschsichere Verlangerung V-E MX fiir E MX und A-E MX

Vierkant O
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] [mm] [Zoll]
V-E 11 AX 7155.11000 16,5 60 6,35 1/4"
V-E 16 AX 7155.16000 22,5 80 6,35 1/4"
V-E 20 AX 7155.20000 26 95 9,525 3/8"
V-E 25 AX 7155.25000 29,5 105 12,7 1/2"
V-E 32 AX 7155.32000 37,5 115 12,7 1/2"
Vierkant O
Typ Art.-Nr. D [mm] L [mm] [mm] [zoll]
V-E 16 MX 7159.16000 22,5 80 6,35 1/4"
V-E 20 MX 7159.20000 29 95 12,7 1/2"
7 % & 7
ol o «gf . . — g
\ —

V-E AX V-E MX
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Spannzangenreduktionen

Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art.-Nr. DLN BD2 LPR Schiliissel
ER 11
ER 11/ERM 8 7162.11080 12 19 16,5 7112.11010/7113.08000
ER 16
ER 16/ERM 11 7162.16110 16 28 18,5 7112.16010/ 7113.11000
ER 20
ER 20/ERM 11* 7162.20110 16 34 16.5 7112.20010/7112.11010
ER 20/ERM 16 7162.20160 22 34 28  7112.20010/7113.16000
ER 25
ER 25/ERM 11* 7162.25110 16 42 16,5 7111.25000 / 7113.11000
ER 25/ERM 16 7162.25160 22 42 28  7111.25000/7113.16000
ER 25/ERM 20 7162.25200 28 42 28  7111.25000/7113.20000

ERM 11/ERM 8 7161.11080 12 16 16,5 7113.11000/7113.08000

ERM 16/ERM 11 7161.16110 16 23 18,5 7113.11000 / 7113.11000

ERM 20/ERM 16 7161.20160 22 28 28 7113.20000/ 7113.16000

ERM 25/ERM 11 7161.25110 16 35 22 7113.25000 / 7113.11000
ERM 25/ERM 16 7161.25160 22 35 28 7113.25000/7113.16000
ERM 25/ERM 20 7161.25200 28 35 28 7113.25000/ 7113.20000
ER 32*

ER32/ER 16 7160.32160 28 50 29,5 7111.32000 / 7112.16010

*ausschliesslich in USA erhéltlich

DLN

=) . =
() ]
L|
LPR

ER /ERM ERM/ERM

w

2




Technische Informationen

Schaft-0 Empfohlenes Schaft-0 Empfohlenes
reCool® RCR  reCool® RCS [mm] Anzugsdrehmoment [Nm] reCool® ERAX [mm] Anzugsdrehmoment [Nm]
ER 11 - 3.0-6.0 24 ER 11 3.0-70 24
ER 16 - 3.0-35 20 ER 16 3.0-35 20

4.0-45 40 4.0-45 40

5.0-10.0 56 5.0-10.0 40

ER 20 . 3.0-6.5 32 ER 20 3.0-6.5 52

7.0-13.0 80 7.0-13.0 52

ER 25 - 3.0-35 24 ER 25 3.0-35 24

4.0-4.5 56 4.0-4.5 56

5.0-7.5 80 5.0-7.5 80

8.0-17.0 104 8.0-17.0 80

ER 32 - 3.0-7.5 136 ER 32 3.0-7.5 104

8.0-22.0 136 8.0-22.0 104
ER 40 - 3.0-260 176
ERM 11 - 30-35 16
ERM 16 ERM 16 30-35 20
4.0-10.0 24
ERM 20 ERM20 3.0-130 28
ERM 25 - 30-35 24
4.0-17.0 32

Expertentipp

Vergewissern Sie sich, dass Kuhimittel aus dem Werkzeug oder der Kuhlmittelspulscheibe fliesst, bevor Sie das reCool®
System rotieren lassen. Ein zu geringer Kuhlmitteldruck kann zu einer unzureichenden Kihlung/Schmierung flhren.
Das kann die reCool® -Lager beschadigen. Lassen Sie das reCool® System niemals trocken laufen!

Unzureichender Kuhlmitteldruck fuhrt zu einer erheblichen Beeintrachtigung der Kuhlung des Werkzeugs und der
Spanabfuhr.



Kihimittelgrafiken

Werkzeug Durchfluss

@emm

Volumen (I/min)

Druck (bar)

Werkzeug Durchfluss

@20mm

@17 mm

©210mm

Volumen (I/min)

28mm

@6mm

@3mm

50 100
Druck (bar)

Expertentipp

Gleitlager Durchfluss

Volumen (I/min)

20

ER(M) 16

ER(M) 11

/ 10 50 100 150

Druck (bar)

Gleitlager Durchfluss

Volumen (I/min)

20

ER 40

ER32

ER(M) 20-25

ER(M) 16

J\/ 10 50 100 150

Druck (bar)

Es ist von grosster Wichtigkeit, dass das Verhaltnis zwischen der Werkzeuggrosse (Schaft) auf der einen Seite und der
RCR-Seite "im Gleichgewicht" ist, d.h. die RCR muss so klein wie moglich und so gross wie notig sein. Flr ER-Grdssenre-

duzierungen siehe Seite 32.

So lesen Sie das Diagramm:

1) Bitte suchen Sie Ihre Werkzeuggrosse in der linken Grafik (3—6 in der oberen Grafik, 3—20 in der unteren Grafik)
2) Der hohere Durchfluss (in Liter/Minute) — innerhalb einer Werkzeuggrdsse — gilt fur kiirzere Werkzeuge, der niedrigere

Durchfluss flr langere Werkzeuge.

3) Bitte suchen Sie den Druck der Pumpe (in bar) auf der X-Achse.
4) Die «RCR-Balance» ist nur dann korrekt, wenn das Diagramm auf der Werkzeugseite (links) > dem RCR-Lager auf der
Aussenseite (rechts) ist, andernfalls muss die Grdsse des RCR reduziert werden.
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Impressum

Kontaktieren Sie uns

Gerne tauschen wir uns mit Innen aus und teilen unser Zerspanungswissen,
um Ihre Produktivitat zu maximieren.

REGO-FIX AG ist ISO-zertifiziert:

ISO 9001 flr Qualitatsmanagement/seit 1996

1ISO 14001 fur Umweltmanagement/ seit 2007

ISO 45001 fur Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz/seit 2019

Dieses Dokument soll ausschliesslich fur den von der REGO-FIX AG
vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Kein Teil dieser Veroffentlichung darf ohne schriftliche Genehmigung von
REGO-FIX AG auf eine andere Art und Weise oder Form reproduziert,
Ubertragen oder weiter verwendet werden.

© Copyright REGO-FIX AG

Schweizer Qualitatsstandard

uUnsere «Swiss made» Produkte werden
an unserem Hauptsitz im schweizerischen
Tenniken entwickelt und produziert.
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